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Aquasil™ Ultra Heavy DECA – Normalnie wiążący
Precyzyjna  masa wyciskowa o doskonałych właściwościach zwilżających oparta na quadrofunkcyjnycj hydrofilnych siloksanach, przeznaczona do dynamicznego mieszania 
Instrukcja stosowania opakowań foliowych:
Polski
Aquasil™ Ultra Heavy DECA - Regular Set

Precyzyjna masa wyciskowa o doskonałych właściwościach zwilżających przeznaczona do dynamicznego mieszania 
KLASYFIKACJA
Quadrofunkcjonalna hydrofilna masa wyciskowa oparta na siloksanach wiążących w reakcji addycji 
Typ 2 : konsystencja o średniej lepkości.

CHARAKTERYSTYKA
Aquasil Ultra Impression Materials ™ są grupą mas wyciskowych przeznaczonych do pobierania precyzyjnych wycisków wymagających od masy doskonałych właściwości hydrofilnych, stabilności wymiarów, wytrzymałości na rozrywanie oraz odporności na stale odkształcenia.
 Masy wyciskowe z grupy Aquasil Ultra odpowiadają normom  ISO 4823 dla stomatologicznych elastomerowych mas wyciskowych
Uwaga: do stosowania wyłącznie w stomatologii.

WSKAZANIA
Aquasil™ Ultra Heavy DECA jest masą wyciskową o średniej lepkości a jednocześnie o optymalnym stopniu elastyczności ważnym dla właściwego usunięcia wycisku z podcieni. Posiada doskonałe właściwości zwilżania zarówno powierzchni zęba jak i modelu w trakcie jego powielania. Znajduje zastosowanie jako masa do pokrycia łyżki wciskowej w technice jednofazowej dwuwarstwowej(podwójnego mieszania) oraz jako masa do wykonania pierwszego wycisku w technice dwufazowej dwuwarstwowej (korekcyjnej)

	
	Technika podwójnego mieszania 
	Technika korekcji

	Aquasil LV
	OK
	OK

	Aquasil ULV
	OK
	OK

	Aquasil Ultra LV Regular Set 
	OK
	OK

	Aquasil Ultra LV Fast Set 
	nie zaleca się
	OK (Kwadrant łuku)

	Aquasil Ultra XLV Regular Set
	OK
	OK

	Aquasil Ultra XLV Fast Set
	nie zaleca się
	OK (Kwadrant łuku)


PRZECIWWSKAZANIA 
Nie stosować jako materiał do tymczasowego podścielania. Nie stosować wraz z masami polieterowymi ,C-silikonowymi oraz polisulfidowymi.

.

UWAGI I OSTRZEŻENIA

1.
1. 
Stosować sposoby stosowane w chirurgii, aby chronić się przed wdychaniem oparów.
2. Usunąć niezwiązane resztki mas Aquasil Ultra z ubrań stosując środki czyszczące.
2. 
INTERTAKCJE Z INNYMI MATERIAŁAMI
1.
Środki naczynio-zwężające oparte na solach glinu mogą zakłócać reakcje wiązania poliwinylsiloksanów. Przed zastosowaniem zapoznać się z ulotką środka do zwężania naczyń krwionośnych. 

2.
Masy wyciskowe z grupy Aquasil Ultra nie powinny być stosowane jednocześnie z masami polieterowymi, C-silikonowymi oraz polisulfidiowymi.
3.
Rękawiczki ochronne zawierające w swym składzie związki siarki mogą interferować z reakcją wiązania mas wyciskowych z grupy Aquasil Ultra.

- Nie dotykać nici retrakcyjnych, stosować w tym celu pincety.

- Nie dotykać filarów zębowych.


1. 
2. 
3. 
· 
· 
PRZYGOTOWANIE
	Łyżka wyciskowa
	We wszystkich technikach pobierania wycisków zaleca się pokrywanie powierzchni łyżki płynem Silfix Adhesive. Pokryć za pomoce pędzelka daną powierzchnię grubą warstwą Silfix i pozostawić do wyschnięcia na czas 3 min.


	Napełnienie cylindra

	Umieścić opakowanie foliowe DECA w odpowiednim miejscu cylindra. Ustawić opakowanie we właściwej pozycji zgodnie z oznaczeniami.




	Aktywacja

	Nacisnąć nakrętkę na opakowaniu foliowym w celu aktywacji.



	Pierwsze zastosowanie

	Przed pierwszym zastosowaniem i zamocowaniem końcówki mieszającej na nowym opakowaniu foliowym należy wycisnąć przynajmniej 1 cm bazy i katalizatora, stosując specjalne urządzenie do mieszania. W ten sposób sprawdzona zostanie funkcja dozowania. 



Dezynfekcja
Wyciski mogą być dezynfekowane w standardowo stosowanych związkach chemicznych w formie roztworu lub sprayu.


INSTRUKCJA CZYSZCZENIA ŁYŻKI WYCISKOWEJ
Zastosować standardowe metody czyszczenia łyżki po usunięciu masy wyciskowej. Można wykorzystać preparat Fix Solvent do usunięcia pozostałości warstwy Silfixu.


INSTRUKCJA CZYSZCZENIA PISTOLETU
Pistolet może być czyszczony przy użyciu tradycyjnych detergentów. Nie stosować organicznych rozpuszczalników, które mogą spowodować rozpuszczenie plastikowych elementów. Pistolet może być także dezynfekowany w powszechnie dostępnych roztworach.



ODLEWANIE l ELEKTROGALWANIZACJA
Aby uniknąć porowatości modeli, odlewanie najlepiej jest opóźnić o 15 minut w przypadku gipsu. Wyciski powinny zostać odlane w ciągu 14 dni od ich pobrania. Masa wyciskowa jest kompatybilna z większością materiałów od wykonywania modeli, w tym z materiałami epoksydowymi. Może być galwanizowana srebrem i miedzią. Przed galwanizacją i odlewaniem modeli z materiałów epoksydowych należy odczekać 60 min.


PARAMETRY TECHNICZNE
	
	Aquasil Ultra Heavy DECA

Regular Setting- Normalnie wiążąca

	Klasyfikacja ISO 4823:1992
	Type 2:

Konsystencja o średniej lepkości

	Technika mieszania
	Wyciskanie prze końcówki do dynamicznego mieszania

	Proporcje mieszania
	5 :1

	Czas mieszania
	nie dotyczy

	Całkowity czas aplikacji

	2:15

	Minimalny czas w jamie ustnej  
	2:45

	Czas wiązania

	5:00 od rozpoczęcia mieszania

	Zmiana wymiarów liniowych (ISO)
	< 0.50%

	Maksymalne naprężenie po ściskaniu (ISO)
	2% - 3%

	Powrót po odkształceniu (ISO)
	> 98,0%

	Odwzorowanie szczegółów 
	<20µm


PRZECHOWYWANIE 
Materiały wyciskowe z grupy Aquasil Ultra należy przechowywać w temp. 18 - 25 °C i przy wilgotności względnej 50+/- 20%.
W przypadku przechowywania pobranych wycisków unikać bezpośredniego nasłonecznienia 



NUMER SERYJNY l DATA WAŻNOŚCI

Numer seryjny powinien być podawany we wszelkiej korespondencji wymagającej dokładnej identyfikacji produktu.

Nie stosować po upływie daty ważności podanej na opakowaniu.
W razie pytań prosimy o bezpośredni kontakt:



Producent :
Dentsply Caulk, 38 West Clarke Avenue, P.O. Box 359, Milford, DE 19963-0359, USA, Phone: (302) 422-4511
Przedstawicielstwo:
DENTSPLY DeTrey GmbH
DENTSPLY DeTrey GmbH
De-Trey-Str. 1
Biuro przedstawicielskie
78467 Konstanz
ul. Filtrowa 43/2
NIEMCY
02-057 Warszawa
Tel. +49 (0) 75 31 5 83-0
tel. (O 22) 8 25 40 71

fax (O 22) 8 25 45 59










1 Opisuje czas od rozpoczęcia mieszania masy do jej związania i odpowiada Całkowitemu Czasowi Pracy (ISO) dla materiałów ręcznie mieszanych i Minimalnemu Czasowi Pracy (łącznie z czasem mieszania) (ADA) dla mas wyciskowych w nabojach.


 Describes the time from the start of mix till the impression has to be seated and corresponds to the Total Work Time (ISO) for hand mixed materials and to the Minimum Work Time (including mixing time) (ADA) for cartridge materials.


� Total time for applicationCałkowity czas aplikacji i minimalny czas w jamie ustnej and minimum time in mouth.
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